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Leistungsoptimiert bremsen – und bis zu 50 % Energie sparen

Für die elektromechanischen Failsafesysteme der CM-Serie haben die Ex-

perten von Schiebel eine neue Elektronik entwickelt. Bei der Versorgung 

der Failsafebremse lassen sich ab sofort dank der Leistungsoptimierung 

bis zu 50 Prozent Energie einsparen.

Höchste Sicherheit im Störfall bieten die bewährten elektrischen Failsa-

feantriebe der CM-Serie von Schiebel: Die Failsafe-Funktion garantiert ein 

sicheres Schließen bzw. Öffnen bei Ausfall der Stromversorgung. Diesen 

Vorsprung an Funktionalität ermöglicht eine mechanische Feder, welche 

im Normalbetrieb in Position gehalten – also gebremst – werden muss. 

Nun geht Schiebel einen weiteren großen Schritt in Richtung Dekarboni-

sierung: Eine neu entwickelte Elektronik hebt die Versorgung dieser akti-

ven Bremse mit elektrischer Energie auf ein neues Niveau. Die Energiever-

sorgung erfolgt ab sofort leistungsoptimiert.
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